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» DIE CASTING

Yeniliklere onculiik ediyor ve
diinya capinda bir referans olusturma yolunda kararliyiz

BIRINCI SINIF METAL
SEKILLENDIRME EKiPMANLARI

Haitian Die Casting

Haitian Die Casting, 3 Gretim Usst (Ningbo Sehri, Beilun Bolgesi)
ile 200.000 metrekareyi asan bir alana ve 5,000 metrekarelik
global uygulama merkezine sahiptir. Cesitli soguk kamamli
dékiim makineleri, sicak kamaral dokim makineleri

pazara hizmetveren Haitian Zhi citada 20'den fazla
tlkede, entegre em coziimleri, uygulama ve hizmet satislari

gibi alanlarda kuresel bir gelisim agi kurmustur.

Haitian Die Casting, Haitian'in yarim yUzyil askin hassas
ekipman uretim ve yonetim anl Nt miras alarak, teknolojik
yeniliklere onciilik etmeye ve is birligini g irmeye baghdir.
MU ilere ma agisindan etkin, y kaliteii basingli
zyum alasimli enjeksiyon kaliplama ekipmanlan

ddkim, mag
ve eksiksiz cozimler sunmayi taahhit eder.

2024

HMG3600 Thixomolding magnezyum
makinesi piyasaya sirildi

2022

HMG serisi Thixomolding magnezyum
makineleri piyasaya strdldd

2020

Haitian Die Casting Global Uygulama
Merkezi hizmete acildi

2018

Thixomolding magnezyum igin dzel
Ar-Ge ekibi kuruldu

2016

Haitian Die Casting kuruldu

2025

@ 2. nesil HDC soguk kamarali basingh
dékiam makinesi piyasaya surGldi

© HMG7000 Thixomolding magnezyum
makinesi piyasaya sOrldi

2023

€ HMG3000 Thixomolding magnezyum
makinesi piyasaya strQldi

2021

© 100.000 metrekarelik Gretim tesisi,
Serbest Ticaret Balgesi'nde devreye alindi

@ ilk HDCBB0O0 basingh dokiim makinesi
teslim edildi

2019

© Ik HDC4500 dokim makinesi teslim edildi

2017

@ HDC serisi dokim makineleri
piyasaya surldi
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Uretim Yetkinligi
Makine imalatinda 60 yillik deneyim

Kendi biinyemizde Gretilen
temel bilesen

Skoda biiylik zemin tipi delme
ve frezeleme makinesi

Dokim makinesi icin otomatik

Akl ve verimli lojistik
montaj hatti ve depo sistemi

Grubun Stratejik Platform Kaynaklari

S

Profesyonel malzeme Profesyonel elektro kaplama Profesyonel isil islem
aragtirma enstitisi atélyesi atdlyesi

» DIE CASTING

Kiresel Uygulama Merkezi 3.0

Buyuk Ol¢ekli dokim ve Thixomolding
magnezyum ¢ozumleri

20%.

Entegre dokim
deneme Gnitesi

Dinyanin [ik e 3
Biylk Olgekli Govde Yapisal Oyesi Tim dinyada ilk

Al-Mg Uypulama Den 2 entegre dﬁ!(ﬂm
l%ler!l‘::%zi Gor) Holiest deneme Onitesi

ﬂ 100 e adet/fyil

TOm seri
Thixomolding

100.000+

adet

o
5
=

Deneme dnitesi
tam yapilandirma
akill Gretim

Thixomolding
magnezyum deneme

Magnezyum alagimh
dokim l?eneme magneryum deneme
dretimi

modeli uretimi

Malzeme
laboratuvan

N
()

X-ray muayene
ekipmanian
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GELECEGI URETIYORUZ

On yillik dokim teknolojisi birikimiyle, kalite ve inovasyon

anlayisim biitiinlestiren Haitian Die Casting, yeni nesil dokiim teknolojisi
platformunu kurmustur. Zorluklarla dolu bir dénemde dogan bu
platform, yeni bir gelisim asamasina erisirken Haitian Die Casting,
miisteri odakhh@m sirdirmekte ve kiresel pazann taleplerine

karsi daha derin bir anlayis ve hizli yamit yetenegi gelistirmektedir. Yenilikci teknoloji Yiiksek verimlilik ve dayamklihk Esnek entegrasyon
inovasyonda 1srarci olan, atiimlar gerceklestiren, ana teknolojilerini

surekli gelistirip yiikselten Haitian Die Casting, yiiksek kaliteli dokiim

ekipmanlanm bir araya getiren, sekillendirme ve uygulama

teknolojilerini biitunlestiren ve tek elden ¢éziimler sunan yeni

bir imalat ekosistemi kurmaya kararhdir; boylece endustriyel

daniisiimiin hizlanmasina katki saglar.

» DIE CASTING 08|09




HDC Serisi Soguk Kamara Basing¢li Dékim Makinesi
HDC200-HDC850II

Yiiksek sistem basinci Kalip ylzey su plskirtme
© Maksimum sistem basinc 19 MPa, © Standart lazer su puskirtme kalip ylzeyi,
daha hizli tepki sertlik>30HRC, yuzey gokmesini onler ve

sekillendirme hassasiyetini artirir

Yenilik¢i HP Enjeksiyon Sistemi

@ Gok agamall hizlandirma kontrolll enjeksiyon sistemi,
degisken hizlandirma tasanimi ve daha genis uygulama arahg
© Istege bagh yan kapah gevrim HP enjeksiyon sistemi
@ Istege bagh tam kapal gevrim gergek zamanl
kontrolli enjeksiyon sistemi

Akillr kalip agma/kapama Yuksek rijitlikli kalip sikma yapisi
@ Kendini dfrenme zellifine sahip akilh © Biyiik boy kolon mili ve gelik burglu makine mafsali
kendini duzeltme algoritmasi, kalip daha az temas stresi ile dayanikhiifh artinir
agmalkapama islemlerinin tekrarlanabilir © Yoksek rijithik icin Haitian Aragbrma Enstitisy tarafindan
hassasiyetini £+1 mm ile artirir dzel islenmis malzemeden dretilen makas milleri
© Kutu tipi hareketli plaka tasanmmile hareketli plaka deformasyonu
azaltimigtir

» DIE CASTING

Otomatik azot sarj sistemi

© Otomatik azot sarj iglemi basitlestirilmis,
islem kolaylagtiriimig ve maliyet
dOsUralmastar

Yiksek rijitlikli govde Akilli kontrol teknolojisi
© Yiksek mukavemetli I-kirig gelik yap gvde, © Geligtirilmis gift gekirdekli CPU'lu KEBA kontrol sistemi,
genel rijithigi artirmak igin tavlanmisur daha hizh galisir

D Geligtirilmis etkilesim deneyimi igin dénddrdlebilir ekranh
kullanici dostu tasanm

© Daha iyl glvenlik igin akill dokim kuwveti ve
gergek zamanh izleme

10111



Enjeksiyon Unitesi
HDC200-HDC3850II

Gok Kademeli Hizlanma Kontrollli Enjeksiyon Sistemi:
Degisken hizlanma tasanimi ve genisletilmis proses aralii ile daha fazla proses
talebine uyum sadlar.

| 4 | uesmea nasrea| = 1w |[vowmeaenrem] =

k B S @ 6% | B e (] T B Gem O
Kalin Duvar
=  Orta Kaleckix | S | Onta Kokl |
Yimene), Kalm Duvar b Ince Duvar
Tisn) Tisn)

Standart enjeksiyon sistemi: cok kademeli hizlanma kontroli Opsiyonel yan kapali gevrim enjeksiyon sistemi: otomatik
uygulamir, ozel olarak tasarlanmis ikinci kademe enjeksiyon hiz/basing regllasyonu ve diizeltmesi icin motoriu valf +
valfi ve optimize edilmis numune tasanim ile Gstin enjeksiyon edrisi ile donatimistir,

mzlanma performansi ve yiksek stabilite elde edilir,

Opsiyonel ¢ift kapal cevrim gergek zamanh enjeksiyon sistemi: Hizl tepki veren servo valf
zli girig + huzh gikig + giic takviyesi gikis servo valfteri ile (cift kapah gevrim gergek zamanh kontrol sistemi)
kapali gevrim kontroll sadlanir, basing/fuz kontroli yapilir,

» DIE CASTING

Elektronik Kontrol Unitesi
HDC1000-HDC4500IlI

© 12 ing renkli dokunmatik ekran ve cift cekirdekli CPU ile KEBA kontrol sistemi
© Geligtirilmis kullamci etkilegimi icin Ul-optimize modiiler dizen

© Standart pozisyon/hiz/giris basincy/dkim basina enjeksiyon egrileri
(10.000+ egri hafizasi)

@ Daha glivenli Giretim igin akill kalip sikma kuvveti ve gergek zamanl izleme

@ Entegre ekran ve kontrol paneli, kolay kullamm icin déndirilebilir
ve ergonomik tasanim

@ MNokta denetimi igin basing muslugu bulunan yikseltilmis dijital basing gostergesi,
basing olclim seti ile birlikte (nokta denetimi igin opsiyonel)

@ Kalite yanetimi, akilli kalip ayan, kalip isitma ve dolum fonksiyonlari
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Enjeksiyon Egrisi Kalite Yonetimi
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HDC Soguk Kamara Dékiim Makinesi

Yiiksek rijitlikli kalip sikma yapisi

@ Baglama gubuklan, dzel islemle
gelistirilmis Haitian Arastirma Enstitiisi
malzemesinden iretilmigtir ve yiiksek
rijitlik saglar.

@ Kutu tipi hareketli plaka tasarnim, hareketli
plaka deformasyonunu azaltir ve bindirme
miktarini en aza indirir.

Akilli kontrol teknolojisi

@ KEBA kontrol sistemi ve dért gekirdekli CPU ile
daha hizl islem

@ 18" renkli dokunmatik ekran ve optimize edilmis
kullamer arayiizi ile daha iyi kullanici deneyimi

@ Akl Gretim yonetimi yazilimm ile veri etkilesimi
ve fabrika yaziim entegrasyonu kolayca genigletilir.

i'

Enjeksiyon pozisyonunun otomatik kaldinlmas

@ Dabhili kavrama silindiri ile tek dokunusla
otomatik kaldirma yapisi, daha kullanishidir.

Yiiksek hizli tepki veren servo sistemi

@ Ozel servo giic sistemi; yiiksek hizli tepki,

@ Hidrolik sistem igin yiiksek hassasiyetli bypass

|

Cok gegisli filtrasyon sistemi

Alalli kalip agma/kapama

@ Kalip agma/kapnamda kalip kendini &grenen

ikili kapal: devre tam gercek zamanli
kontrollii enjeksiyon sistemi
@ Hizh girig/ikis valfi ve gliglendirilmig gikis
servo valfi ile donatilmustir; ikili kapal devre
gevrimde basing/hiz kontroli (1.000T istege bagldir).

Yilksek sistem basinci

@ 21MPa sistem basincina uyum saglayan

dinamik hassasiyet ve ani gug artisi. bakir kaynag) yapilmis pistonlu dovme gelik

enjeksiyon silindiri.

filtrasyonlu cok gegisli filtrasyon. kendi kendini diizeltme algoritmasi, rastgele bir
konumda durdurmay saflayarak +1mm
tekrarlanabilirlik hassasiyeti ile yiiksek

verimliligi miimkin kilar.

» DIE CASTING 14|15



Kapal Cevrim Real Time Elektronik Kontrol Unitesi
Kontrolli Enjeksiyon Sistemi
;u" : 'Lj ¢; I* 3 0 q;} . }:ﬂ D Iq;: 4 L}‘: @ {," |’,| ﬂ © 18" renkli dokunmatik ekran ve dért cekirdekli CPU iceren

KEBA kontrol sistemi
- 1 e ) i i . Mouse digmesi ile ekran navigasyonu ve parametre dilzenleme
Haitian Zhisheng tarafindan geligtirilen yeni nesilkapali cevrim real time Standart pazisyon/hiz/giris basinci/kalip igi basing enjeksiyon egrileri

kontrollii enjeksiyon sistemi. Enjeksiyon hiz, (10.000+ egri hafizasi)

00

dokim basinci ve basing siresinin gergek zamanl kapali devre kontroll ile yerinde © Akl fabrika yBnetim yazilimi ile veri etkilegimi
2 ; G : R S T © Enjeksiyon egrisi, kalite yonetimi i tiiketimi izl b.

diizeltme yapilabilmektedir. Yiksek kalite, stabil enjeksiyon siireci, hassas parcalarin Gretimi f:ii ;;ﬂ]a?; Ijon:-:::::: RN e

icin mikemmel performansi saglar. © Enjeksiyon egrileri 40.000'e; kalite y&netimi kayitlan 20.000e

kadar artinlmigtir
Akill kalip agma/kapama ayar islevi ile minimum kalip agma/kapama
a parametreleri yapilandinlabilir
a © Enjeksiyon lnznin kendiliginden adaptasyonu igin standart fonksiyvon
i © Akilh cperasyon paneli HOME dagmesi iglevi ile
Gergek zamanli © Ekran ID arama: dogrudan sayisal girig erigimi
o
o

o]

geribildirim

Gergek zamanh grafik Gnizleme ile yeni ndtron sekansi fonksiyonu
Kullarici ahgkanhg ile uyumlu YO monitér araylizi

Basing sensdril Konum senséril IH‘M

el by bewesrras TOA.A men B gy vty o4

Kapah Cevrim Real Time Kontrolli iy e :::: «::

Enjeksiyon Sistemi Performans: E— o | O Sowmbeancpompn| G0

[T B

© 0,25 ms gergek zaman tepkime siresi 0 Aot skl bores Tba ) egbaana obw
© Homojen hizlanma fonksiyonu T e e

D Genig proses arahi igin 10 kademeli enjeksiyon iz konfiglre edilebilir
ve 10 kademeli takviye basinc ] 0 00 00
© £1 bar tekrarlanabilirlik hassasiyeti ile gergek zamanh takviye basing kontroli

o
O Miikernmel hiz dizenleme (0,05 ~ 10 m/s) ve ultra disik izl ekstrizyon kabiliyeti
© Daha kisa sireli basing birlkme kontrold
O Duglk/yuksek enjeksiyon hizinda mikemmel tekrarlanabilirlik B et
St [rmrant Sne—? =t S— - e S
€ Gapaksizenjeksiyon icin son konum frenleme; SHOT S5TOP sistemi 1 It 1 Foa | & "D E gy L
© Darbesiz 1.faz enjeksiyon hizi gergeklestirilebilir P fogpd P fra e :
= - B Sevind ol Caiclw  Eiahon  Robot | e Spee | M
Engrsiptr mig b e I Bl IoAZRDROS iReR
& # Sorv. ik ‘Nomeran n Houwmry | | 1 Retewd fessen]
- —
ot 1. Nurere 000 128 14 LE -F23 45
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- Aberwne  TOO0 128 1.4 7S 045 '3
o SMemore 7000 128 14 184 845 45
T Nurmune 000 116 14 144 0As 45
o = R o Lo ’ Thumare 7000 128 14 144 045 A4S
- Shamene 7000 128 14 14 04S 45
Ky doperiwt: [T N 0Mamune 7000 128 14 144 BAS 4
e Bapiang samae g saman:
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p— Durdr s Dliaenie FRapor Ay Ve For
Sine: Goomkd » 280w Serwwki ik L
Enjeksiyon Egrisi Kalite Yonetimi
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Teknik Parametreler
HDC200-HDC1000li

HDC200 II-SF HDC320 II-SF

HDC450 II-SF

HDC550 II-SF HDC650 II-5F

HDC700 II-SF

HDC850 II-SF

HDC1000 II-SF

Kahp sﬂu‘na kuwetl kN 2000 3200

5500 6500

Kahp 5|kma stroku mm 400 460

7000

8500

Itl ci kuwetl kN 125 180

It| ci stroku mm 90 110

Kahp yuksekhgt (Mln Maks] mm 251‘.3 - 600 250 - ?DO

Piaka ebada [Yatay*lee } mm ?65:?65 amxsm

Kolon arahgl ('r'atay* D1key‘j mm 51 Dx .‘r1[!I 56(]:(560

En]ekswon kuwet'u {Yoﬁun lastlnlrm;) kN 268 330

En}ekswon stroku mm 370 410

Dokum Plston l;apl mm 40!‘ 50!60 50!60!?0

En]ekswon hacml {Alumlnyum} kg 0,9/1,4/2 1,5/2,2/3

Dokiim basinci (Yogunla;tmlrm;) MPa 21 411 37/95 1 69!1 1 ?136

6501(155[)

2 7/3,7/4,8

1 4211 04!30

1035*1015

350 - 859 350 350

??Ux ??D ?BO* ?80

4?_1"5 5!69 4?;’6 11"?8

129.‘99!73 145)‘11 1/83

118-0*1130 123l}=1230

1340=< 1340

3601360

5 51? 21"9 1

169!1 29!102

1435 x 1435

400 S'UO 560 65[? 650
510 580 650 ?60 ?60
éﬂﬁ" 0:‘ 80 ?01’80:'90 }'0.-’80!90 ?DI 30!90 30!90! ‘IOCI

?2.!’9 1111

129."102}33

930 930

450— 1150

1590 1590

1030!1030
835

90 - 12!‘.]

95—1?0

Dokum alam cm’ 93/146/211 189/274/372

Maksimum dnki.im alam [4DMPa} cm?® 500 800

En]ekswon pozisyonu mm -140 -125/-140

1125

13?5 1625

659.‘8333‘1 024

21 25

719 - 1278

2500

Hazne ﬂan; sapt mm 101.6 101.6

Atis kovam ﬁan; dl;a glkl$1 [sabit plaka) mm 12 12

Slstem <;a|1sma basmm MPa 19 19

Senro motor gucu kw 14.7 24.1

Hldmllk yag dolurn hacml L 470 630

Makine olgileri (U*G*Y) mm  5455=1760=2805 5890»1865=2900

6565x2005%2930

7380=2175=3070 7700%2215=3020

8520=2340=3010

8710=2430=3065

10180=3627=3050

Sirket, Gnceden haber vermeksizin teknik parametreleri degistirme hakkim sakh tutar

» DIE CASTING
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Teknik Parametreler
HDC1300-HDC4500llI

HDC1300 II-5F

HDC1650 II-5F

HDC2000 II-5F

HDC2500 II-5F

HDC3000 II-5F

HDC3500 II-5F

HDC4000 II-5F

HDC4500 II-SF

Kalip sikma kuvveti

itici kuvveti

itici stroku

500 ~ 1400

Kal:p yukseklsgl {Min-Maks) mm 450 - 1200

750 ~ 1800

800 ~ 2000 S00 ~ 2100

900 2200

Plaka ebads (Yatay‘alkey} mm 1760=1760 EOODx 2000 2135%2135 2340’=2340 2605x=2605 27302630 2915N2915 3085a 2985
Kolon arangl {Yatay'Dlicey) mm 1100x1100 1250x 1250 1358x1358 1500x 1500 1650=1650 1?50!1650 1850= 1850 1965 = 1865

Enjekslyon kuwe‘tl (Yoéuniastlrllmls)

kN 1170

910

Enjeksiyon stroku

mm

mm 100 ~ 140

kg 13,4 - 26,3

MPa

Dékiim plston qapl

Enjekswon hacrnl tAIumlnyum)

Dﬂkurn basmm [Yogunlastmlmls] 143 ?3

Dokurn alam cm? 910 - 1730
Maks:mum dukum alam (MMPa} cm® 3250

En;aksryon pozlsyonu -1 G(J ~ -3 20

Daokiim piston ucu dl;a qkt;l

Hameflanscap  mm 240
..Hazneﬂam = ql,l;"il (sablt.plaka] mm 25 E 5

sistemcalgmabasna M 21
“Servo motor gucﬂ o _ k\.’; _ , -
“I:I-un-c-l;'uhk yagdolum hacmu L - - 2400 [ -

Makme olquler! (U*G’Y) mm 12550x 3850 x4215

1295

970

110 ~ 150

17,3 - 32,1

136 ?3

1210 2260

4125

-1?5 B -350

59,6x2

2500

1 31 25x4230x41 IJS

1700

14515x4605x4830

1050

130-1

26,1 - 44,7

1700

70

140 ~ 180

123 ?5 1!0 6?

1562 - 26?0

5000

-175 = -350

440

260

30

21
59 ﬁx

36'00

6250

450

280

21

3

3?00

1100
3,7-525

2270 3-?30

-200 ~ -40‘0

14855x 5‘!7{] >-=483O

150 ~ 190

59,6x3

41,

119 ?4

251

2110

1250

2410

2720

1400

160 200

1600

60,3 ~ 94

1~ 66,4 52,8 - 82,5
120 ??

0 4030 2915 4545

-250 = -450

30

1 5605 x 52870 H49?5

59,6x3

7500 3?50 10000

-300 - -600 -300 - -600

550 600

320

745

280 320

35

21

30

21

35

21

59 6>¢4

3800 a1 U'U

1 6?20»1 5280*&9?0

160 ~ 200

135 8?

295? 4620

59 Ex4

1?76535605:‘ 5165

2720

1600

180 220
76,3 - 114

10? ?2
4210 6289
11250

-300 - -500

700

340

35

21

59,6=4

430']

18I}4l:lx 58103 5205

Sirket, dnceden haber vermeksizin teknik parametreleri degigtirme hakkim sakh tutar.

» DIE CASTING

Bainmsiz cekirdek pompa istasyonu secilmesi durumunda,

lutfen hidrolik yag hacmiyle ilgili
Gretici firma fle fletisime geginiz.
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Plaka olclileri
HDC200-HDC550II
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On garinim (enjeksiyon kisvuzu) Tkanal

Sirket, dnceden haber vermeksizin teknik parametreler dedgtirme haldam sakh tutar Badumsaz gekirdek pompa istasyonu seciimesi durumunda, itfen hidrolik yag hacmiyle gl
wretici firma ile iletigime geginiz
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Plaka olculeri
HDC650-HDC1000lI
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On gorinam (enjeksiyon kilavuzu) T-kanal On gériinim (enjeksiyon klavuzu) T-kanal Enjeksiyon pozisyonlannin gérinimi
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Plaka olctileri

HDC1300-HDC2500lI

HDC1300 II-SF HDC2000 II-SF
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Plaka boyutlari
HDC3000-HDC4500ll
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Not: HDC5000-HDC8800 icin Ureticilerine danisin.
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Ekipmanin st goriintsi

HDC200-HDC850IlI
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On/arka giivenlik kapilan arasindaki mesafe

HDC1000-HDC4500ll

iﬂd

=]

On/arka glivenlik kapilan arasindaki mesafe

Model Koruyucu kapi On siirgald kapi Arka sirgdld kapi Maksimum‘qlkancn
genisligi W merkeze kadar W1 merkeze kadar W2 mesafesi W3

HDC200 1I-5F 1750 750 80O 840
HDC320 1I-5F 1860 855 B55 845
HDCA450 II-5F 2000 875 925 965
HDCS50 II-5F 2165 955 1010 1050
HDC650 II-5F 2220 985 1035 1075
HDC700 li-SF 2330 1040 1090 1130
HDC850 II-SF 2420 1085 1135 1175

» DIE CASTING

Model Koruyucu kapi On siirgdli kap Arka sirgdlu kapi Maksimu m‘n;lkaﬂr.t
genisligi W merkeze kadar W1 merkeze kadar W2 mesafesi W3
HDC1000 II-5F 3630 1630 1630 1630
HDC1300 II-SF 3850 1740 1740 1740
HDC1650 II-SF 4230 1930 1930 1930
HDC2000 II-SF 4610 2120 2120 2120
HDC2500 Ii-5F 5170 2400 2400 2400
HDC3000 II-5F 5275 2455 2455 2455
HDC3500 II-5F 5520 2580 2580 2580
HDC4000 II-5F 5610 2580 2590 2590
HDC4500 II-5F 5810 2720 2720 2720
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