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MA/F -
YUKSEK HIZLI AMBALAJ MAKINESI

Haitian ylksek hizli ambalaj sektort enjeksiyon makinesi serisi, ince cidarl kaplarin tretiminde
yuksek verimlilik ve diisiik maliyet avantajlarini bir araya getirerek, h lyet, yuksek hiz ve
otomasyonun 6n planda oldugu endustriyel Gretim sureclerinde mUsﬁe.da.ha-y" aglar.
Yeni nesil MA/F serisi yuksek hizli ambalaj makineleri, klasik 500 mm/sn enjeksiyon hizing

model temel alinarak, MA besinci nesil makine teknolojisi platfo Uzerin
Enjeksiyon unitesinden mal alma bilesenlerine ve kalip kapama yapi
konfigurasyonu surekli olarak evrilmis, yeni dis tasarimiy: te perform
sektdrde yeni bir standart olusturmustur. Boylece gelecekieki tekn

basa ¢ikabilecek kapasiteye ulasiimistir. &
.

Hizli tiketim Grdinleri sektorine Silindirik urTJ-r-l serisine : U uzun olan ince cidarli Grunler Fiyat hassasiyeti yliksek olan
yonelik plastik ambalaj Grunleri icin, hassas akis kontrolii sayesinde i q Um malzeme kullanilsa alt segment pazarlar icin ise
daha verimli ve kaliteli uygulama boyutlari ve yapisal dogrulugu garanti bile kisa gevrim suresi ve uzun sureli daha verimli ve enerji tasarruflu
¢ozimleri sunulmaktadir. altina alinir; bu da yuksek hassasiyet kesintisiz Uretim gereksinimleri uygulama ¢oztmleri sunulmaktadir.
Bu sayede daha ince, daha hafif gerektiren Urtinlerin intiyaglarini karsilar. karsilanabilir. Bu da yiksek diizeyde

ve daha stabil tGrtnlerin Gretimi
mumkin hale gelir. —

proses kararlligi saglar.

|

Tasima kovalari, saksilar, Sise kapaklari vb.

Fast food kutulari, icecek bardaklari, Enjektorler, ilag siseleri vb.
saklama kutulari vb.

dondurma kaplari vb.

02| 03



MA/F

Enerji Tasarrufu & Yuksek Verimlilik & Hassasiyet

MA/F yuksek hizli ambalaj serisi enjeksiyon makineleri, yuksek verimlilik

ve yuksek kaliteli plastik ambalaj Griinleri Gretim taleplerine yanit vermek
uzere tasarlanmistir. Tasarim platformu tamamen yenilenmis, kisa ¢evrimli
hizli kaliplama sirasinda yasanan makine yag sizintisi, yetersiz mekanik émur

gibi sorunlara yonelik kapsamli iyilestirmeler yapiimistir. Modern Uretim

surecleri ve gelismis enjeksiyon kontrol teknolojileri kullanilarak, makinenin
yuksek verimlilikte tepki suresi ve yuksek diizeyde kararli performans

gOstermesi saglanmistir.

Yuksek Rijitlikte Kalip
Kapama Mekanizmasi

ince cidarli ambalaj triinlerinin dzelliklerine
uygun olarak, kalip plakalarinda 6zel
guclendirme tasarimi uygulanmistir.

Rijitlik artirlmis, deformasyon minimuma
indirilmistir. Kapatma kuvveti kararl ve
kontrol edilebilir olup, son derece kisa
kalip kapama suresi ve hizli agma kabiliyeti
sadlar.

Yenilik¢i V Tipi
Eksantrik Mekanizma

Bes destek noktali, genis egim acili,
merkez baskil kalip kapama yapisi
sayesinde kapama kuvveti kalip

merkezine esit sekilde iletilir.

Bu sayede kalip deformasyonu azaltilir.
Guglendirilmis kalip plakasi, mekanizmanin
servis dmrind artirir.

Akilli Kontrol
Teknolojisi

Yeni nesil besinci jenerasyon makineler,
kapsamli akilli iglevlerle donatiimistir.

Bu sayede uretim verimliligi dnemli 6l¢tide
artirilir. (Detaylar icin bkz. Sayfa 12)
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Yuksek Hiz ve
Hizli Tepki

Dusik surtinmeli lineer ray yapisi ile

stun kontrol teknolojisi bir araya getirilerek,
yiiksek enjeksiyon hizinin yani sira yuksek
tepki slresi elde edilir.

Enjeksiyon Unitesi Optimizasyonu

Ambalaj sektoriine 6zel olarak

mal alma sistemi optimize edilmistir.
Yuksek mal alma kapasiteli 6zel vida
kullanilarak, eriyik hem kaliteli hem de
verimli sekilde hazirlanir.

Gugcla
Guc Cikisi

Gugc cikisi optimize edilerek enjeksiyon sureci
daha kararli ve kontrol edilebilir hale getirilmigtir.

Yiksek tepki kabiliyeti sayesinde enjeksiyon

sirasinda olusabilecek darbeler buyik dlgiide

azaltiimistir.

Elektrik
Kontroli

Yuksek performansli reaktor filtresi
ve kapsaml EMC

(elektromanyetik uyumluluk)

¢6zUumu sayesinde, daha gucli
parazit dnleme kabiliyeti saglanmistir.
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MA/F

. . 0o . . Enjeksiyon Pozisyonu Tekrarlama Hassasiyeti Enjeksiyon Hizi
(3800 kN altinda test edilmistir) (mm/s) ‘ ‘ o
n e S I O n n I e S I _ Enjeksiyon Hizi 500mm/s
é 0.8 . o
g%z; °...0...o..0..00.0.0.. 0®e0e,
Cift silindirli dengeli enjeksiyon grubu, dusuk direngli enjeksiyon silindiri ve 55
Usttin kontrol sistemiyle donatiimistir. Bu yapl, guvenilir konumlama hassasiyeti, §§
yuksek hiz ve yiksek tepki kabiliyeti sunar. Ambalaj sektdriine 6zel optimize edilmis 3w
0 0 q . 0 o g o 0 w o
mal alma sistemi sayesinde, ytksek mal alma kapasiteli 6zel vida kullanilarak kaliteli )| . = <soms
ve verimli eriyik elde edilir. s zaman (1)
Enjeksiyon Hassasiyetinde Artis Yuksek Hiz ve YiUksek Tepki Kabiliyeti
Yiksek hassasiyetli enjeksiyon konum kontroll ile enjeksiyon Dusuk surtinmeli lineer kizak yapisi ile gelismis kontrol
pozisyonunun tekrarlanabilirlik hassasiyeti +0.1 mm'ye teknolojisinin birlesimi sayesinde, yiksek enjeksiyon hizina
kadar ulasir. ulasilirken ayni zamanda hizli enjeksiyon tepkisi saglanir.

Cift Silindirli Dengeli Enjeksiyon Grubu Mal Alma Parcalarinda Yukseltme

Dusutk direngli enjeksiyon silindirleriyle donatiimis cift silindirli Mal alma performansi buytk olgtide artirilmis, mal alma
enjeksiyon grubu, tstln kontrol sistemiyle yiiksek hassasiyetli  bilesenlerinin yapisi yeniden tasarlanmistir. Bu sayede daha giglii
konumlama, yiiksek hiz ve tepki kabiliyeti sunar. bir mal alma kapasitesi saglanir.

Enerji Tasarruflu Yalitim Cihazi Kaynaksiz Gilg Hattl Tasarimi
Cift katmanl silindir kapag yapisi ve sékilebilir eneriji tasarruflu ~ Yag sizintisi riski azaltilir, hidrolik borularin temizligi artirilir ve
yalitim tasarimi sayesinde, 1sitma ve yalitim verimliligi etkin hidrolik bilesenlerin hizmet 6mri uzatilir.

sekilde artirilir. 06 ‘ 07



MA/F __
Mengene Unitesi

Optimize edilmis egik bes noktall baglant cift egri kollu mengene yapisi

V tipi krank mili mekanizmasi kullanilarak, kalip montaj alaninin merkezine
en iyi kuvvet iletimi ve kilitleme kuvvetinin esit dagihmi saglanir; bu da kalibin
acihp kapanmasinda yuksek hizli tepkiyi artirir ve ¢evrim siresini kisaltir.

Plaka Gerilme Analizi Grafit Bakir Burg Kolay Montajli Sogutma Suyu Girigleri
Ambalaj drunleri alani icin 6zel olarak Krank milinin yaglanmasini buyiik élcide  Sogutma suyu baglanti noktalari ile
tasarlanmis yuksek rijitlikli kalip plakasi, iyilestirir, pargca dmruinii uzatir ve makine  donatiimistir, musterilerin kalip su yollarini
sonlu elemanlar yazihmi ile analiz icinin daha temiz olmasini saglar. kolayca baglamasina olanak tanir ve miisteri
edilmistir. Ortalama deformasyon miktari, ihtiyaglarina gére sogutma suyu grubu
standart enjeksiyon makinelerine gore sayisi artirilabilir.

%30'dan fazla azaltilmistir; bu da trln
hassasiyetini etkili sekilde artirir.

Hassas Oransal Yon Valfi Kendinden Kilittemeli Kalip Ayar Dusuk Surtinmeli Lineer Kizaklar

Plakanin sabit ve hassas bir sekilde Yuksek hizli modellerdeki kalp ayar Plakanin paralelligini saglar ve calisma

konumlandiriimasini saglar. gevseme sorununu ¢ozer, boylece sirasinda enerji tiketimini azaltir;
enjeksiyon makinesinin kararlihgi ve Ozel hareketli plaka destek yapisi,
glvenilirligi bayik dlgtde artirilir. rijitligi artirarak kalip Ustlendikten sonra

plaka dikligini garanti eder.

Geleneksel mengene

Birim: mm
02 —
Birinci nesil merkezden
baskili mengene sistemi
0.18 —
MA/F mengenesi
i
016 —
0.14

Diyagramdaki deger ne kadar kiigtkse
deformasyon da o kadar kiiguktur.

Mengene Mekanizmas! Kuvvet Analizi
Genis egimli baglanti ve merkezden basma tasarimi ile birlikte yiksek rijitlikli plaka kullanimi
sayesinde, mekanizma deformasyonu kontrol altinda tutulur ve Uriin kalitesinin korunmasi
saglanir. MA/F serisi, ¢cok duisiik mekanizma deformasyonuna sahiptir ve ince cidarli yiksek
hassasiyetli Urtnlerin kaliplanmasina uygundur.
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MA/F
Guc Sistemi

Besinci nesil enjeksiyon makinelerine 6zel servo motor: Ultra yuksek hiz, dusik guralti
ve yuksek verimlilik sunan yeni i¢ disli pompa ile donatiimistir. Guglu ¢ikis kapasitesine sahiptir.

Besinci nesil enjeksiyon makinelerine 6zel servo surtci: Tam dijital veri yolu kontrol sistemine
sahip olup, yiksek dinamik performans ve hizl tepki kabiliyeti sunar.

Haitian, servo surtcl ve kontrol sistemleri alanindaki derin birikimi ve genis uygulama deneyimi

ile, kendi gelistirdigi yeni nesil servo glg¢ sistemini sunar.

Yuksek torklu servo motor, siriict ve Japon Sumitomo’nun en son yuksek hizli disli pompasi
ile donatiimis olan bu sistem; yuksek verimlilik, enerji tasarrufu, dusuk guraltt, kararh calisma

ve Ustuin performans 6zelliklerine sahiptir.

Ultra Yiksek Dinamik Tepki
Musterilerin ylksek hiz ve hizl tepki beklentilerine
kolayca uyum saglar, trlin isleme yelpazesini genisletir.

Ultra DUsuk Hizda Yuksek Kararlilik

Dinamik fark kompanzasyon teknolojisi kullanilarak

disli pompalardaki i¢ sizdirmazlik sorunu tamamen ¢ozuldr.
Bu sayede musterilerin ultra disik hizda ¢alisma

ve yiksek kararlilik talepleri rahatlikla karsilanir.

Besinci Nesil Enjeksiyon Besinci Nesil Enjeksiyon
Makinelerine Ozel Servo Motor Makinelerine Ozel Servo Suriicii
Ultra yuksek hizli, disuk garaltili ve Tam dijital veri yolu (bus) kontrol
yuksek verimli yeni i¢ disli pompa ile sistemine sahiptir. Yiksek dinamik
donatiimistir. Gugla,cikis kapasitesine performans ve hizli tepki kabiliyeti sunar.
sahiptir.

Besinci Nesil

Gug¢ Sistemi

Japon Sumitomo'dan Enjeksiyon
Makinelerine Yiksek Hizli Digli Pompa
Yeni QS pompasi, ultra yiksek stabilite sunar
ve ¢alisma verimliligini énemli él¢ude artirir.

MA/F
Elektrik Kontrol Unitesi

* 15.6 in¢ dokunmatik ekran kullaniimistir.

* Dikey yerlesim ile insan-makine etkilesimi daha zengin
ve bolimlendirme daha mantikhdir.

» Coklu dokunmatik destek ile kullanim daha kullanici dostudur.

*RFID kullanici kimlik karti okuyucu

4 grup, toplamda 8 adet ¢evrimigi
yapilandirilabilir ek tus

«8 giris + 8 ¢ikis programlanabilir
1O sinyali (opsiyonel)

Seri i¢i cevrimici yardim arayizi ve
QR kod baglantili gevrimigi yardim fonksiyonu

*Yeni ekran favorileri fonksiyonu ile
sik kullanilan ekranlara hizli erisim




MA/F
Haitian “Akilli” Ekosistemi

Zeka, rekabetin anahtaridir. Akilli teknoloji alaninda surekli ilerliyor, asla durmuyoruz.

“Haitian Akilli Uriinleri”, dijital ve akilli bir platformu temel alarak mekanik ekipmanlara “ruh motoru” kazandirir.
Yapay zeka algoritmalari ve sensor teknolojisi sayesinde Uretim sireclerinde akilli optimizasyon saglanir;
bdylece ekipmanlar 6z-farkindalik, 6z-uyum, 6z-karar verme ve 6z-yapilandirma yeteneklerine kavusur.

] @ (9 G

Akilli Agma/Kapama Akilli Enerji Yénetimi Akilli Yaglama Akilli Teshis ve Yardim

|
M.

Dijital Donusimle Zekaya Bir Adim Daha

Yeni nesil besinci jenerasyon makineler, ¢cok sayida

akilli igslevle entegre edilmigtir:
*Akill mengene agma-kapama,

«Akilll mal alma,
«Akilli enerji yonetimi,

*Akilli teshis & yardim sistemleri.

Akilli inovasyon ve dijital gticlendirme ile musterilerin
isletme maliyetlerini distrmeye, Uretim verimliligini
artirmaya ve akilli gelecegi birlikte insa etmeye devam

ediyoruz.
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Akill Acma / Kapama

Kendi kendine 6grenen ve dizeltici
algoritma sayesinde konum sapmalarini
otomatik olarak telafi eder.
Ac¢ma/kapama konumlandirmasi hassas,
hareketler ise hizl ve stabildir.
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Akilli Teshis ve Yardim
Grafiksel dijital veri yolu topolojisi ile
ana kontrol bilesenlerinin saglik durumu
gorsellestirilir ve bakim personeline
kolaylk saglanir.
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Akilli Enerji Yonetimi

Standart olarak hassas eneriji tiketim izleme ve
yardimci yonetim islevleriyle donatiimistir.
Uretim siireci boyunca enerji tiketimi dagilimini
istatistiksel olarak analiz eder ve musterilere
enerji optimizasyonu stratejileri icin karar destegi

sunar.
180 | eianm e
FEE

LTS LB ]
HREARREER

EETRARN I il EaTvESTARD

A
ENTED [ & Y-
Akilli Yaglama
Sayisal yaglama modeli, yapay sinir agi
kontrolu ile entegre ¢alisir.
Dinamik olarak en uygun yaglama miktarini
belirleyerek performansi ve 6mru artirir.
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MA/F
Sektorel Uygulamalar

MA/F Serisi Yuksek Hizli Ambalaj Makineleri, icecek bardaklari, yogurt kaplart,
dondurma kutulari, hazir yemek kaplari, kaseler, saklama kaplari, catal-bicak,
sise kapaklari, cep telefonu batarya kapaklari, medikal ambalaj gibi ambalaj
aranlerinin pek cok alaninda yaygin olarak kullaniimaktadir. Gelismis teknolojisi
sayesinde makineler Gstln performans sunar.

Su Sisesi Kapagi

Makine Modeli: MA3000F/980
Hammadde: HDPE

G0z Sayisi: 1 kalipta 48 Uriin
Parca Agirhgi: 1.2 g

Cevrim Siresi: 4.2 saniye

700 ml Bubble Tea Bardag!

Makine Modeli: MA4500F/1280
Hammadde: PP

G0z Sayisi: 1 kalipta 8 riin
Parca Agirhigi: 23.0 g

Cevrim Siresi: 7.0 saniye

Cevre Dostu Yuvarlak Kase

Makine Modeli: MA4500F/1280
Hammadde: Bitkisel lif kompozit malzeme
G0z Sayisi: 1 kalipta 12 Grtin

Parca Agirhigi: 23.3 g

Cevrim Siresi: 9.4 saniye

Tasima Kulbu

Makine Modeli: MA3000F/780
Hammadde: HDPE

Go6z Sayisi: 1 kalipta 48 (riin
Parca Agirligi: 1.91 g

Cevrim Siresi: 13.7 saniye

Hﬂffg
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IML Peynir Kutusu

Makine Modeli: MA2700F/780
Hammadde: PP

Go6z Sayisi: 1 kalipta 4 Uriin
Parca Agirligi: 14.0 g

Cevrim Siresi: 5.3 saniye

Tek Kullanimlik Medikal Legen

Makine Modeli: MA5500F/1680
Hammadde: PP

Go6z Sayisi: 1 kalipta 4 Griin
Parca Agirligi: 50.0 g

Cevrim Siresi: 8.5 saniye

Musteriler, kendi sektorlerinin ve uygulama alanlarinin
Ozelliklerine gbre daha odakli ve profesyonel ¢cézimleri
esnek bicimde secebilir, boylece plastik isleme
ekipmanlarindan maksimum verim elde edebilirler.
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TEKNIK VERI

MAKINE TiPi MA2100F MA2700F MA3000F MA3800F
- Mengene Kitleme Gic kN 2100 2700 3000 3800
'-',:J Mengene Strogu mm 490 560 600 700
S Min. Kalip Kalinhg mm 200 220 250 300
2 Max. Kalip Kalinhgt mm 550 600 650 710
IEI_')J Kolonlar Arasi Mesafe (HxV) —mm 520x520 560x560 620%x620 670%x670
E itici Mesafesi mm 120 150 150 160
itici G kN 62 62 62 110
580 780 980 780 980 980 1280
__ Vida Cap! mm 45 50 55 50 515 515 60
{ Vida Boy./Cap.Qran L/D 25 25 25 25 25 25 25
E eksiyon. BE8 471 617 471 617 617 791
2 Enjeksiyon Kapasitesi (PS) 303 428 562 428 562 562 720
g Enjeksiyon Basinci MPa 168 188 184 188 184 184 180
Q Mal Alma Oran|(HDPE)¥U g/S 51.5 63.7 80.6 63.7 80.6 80.6 102.7
LéJ Enjeksiyon Qrant(PS) gls 714 852 1074 852 1074 1074 1211
Y Enjeksiyon Hizi mm/s 490 475 495 475 495 495 470
Vida Devir Hizi rpm 0-300 0-300 0-300 0-300 0-300 0-300 0-280
Sistem Basincli MPa 21 21 21 21
% Pompa Motor Giicii kw 67.3 48+48 57.7+57.7 48+48 57.7+57.7 57.7+57.7 67.3+57.7
Y isitma Giicii kW 24 28 36 28 36 36 40.7
g Makine Boyutlari (LxWxH) m 6.6x1.9%x2.4 7.6%2.0x2.4 7.8%x2.0x2.4 8.2x2.0x2.4
‘D Makine Agirhd t 9.5 12 12.5 14.5 15 17.5 18
Mal Hazne Kapasitesi kg 50 50 50 50
Yag Tanki Kapasitesi | 620 800 800 800
700 700 840
68XM16 135
[
LTI ~ (L ) ~ l le 64XM20 L45
ﬁ(\;)u&& ¢ + L ¢:$ . ] . L)} > & + 4
L . TE Y et ¢ @ 4 Adhdhe Mii iiL
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IRRF QT %g SISk =S SBRIBSR & 2 SJo0| N <N & s ao
Lo o & e |+ ¢ @ 55
OB v — 4 e BOOY DO OSSN N SO0
T R O Y O o & 4 & b o e *$‘fii iii‘*"*’ IR D ohe
e | 4| B 4 4|6 | 4|4 B N 4+ + #
S + B )
( )L$$ $$$@< (\\W$$ $$$(©—/ L ”L . $$@ L 4 @&Q
— 200 — — 200 — i% I 383
8 388 960 1050
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PLAKA OLCULERI i E i g ‘ i g mis 2
S p— 1| S - ol S I ol S —— =
Sabit plaka robot baglanti delikleri ﬁ A ﬁir[ = ﬁ A ﬁin N ﬁ A ﬁin N ﬁ g ﬁ/“ﬁ A
Ustten goérunim SRR SR En r; *:LQD L
ﬁJ u | \sR10 VJ u ] \sR10 ﬁJ u P ] N\sri0 ﬁJ u | \sri0(15)
4 S & 4 *?\
& 3 8XM16 132 s } 8XM20 140 S :\ 8XM20 140 ) o ¢ \8XM20140
490 200-550 560 220-600 600 250-650 700 300710
6529 . 7192 8147
MAK'NE OLQULERl S 32 3293 =5 877 . 761 101 3428 912 . 796 316 3538
i P 2 - =L i
5| I o I e o _ EN f = e [=] i N b L
Mal Aima Kapasitesi (HDPE): SE Rg _ olea® Q=R = alsla™ A3 !
Standart ambalaj makinesi mal alma bilesenleriyle Nf§ % ?21 L I N N 0Olg E Il NE- o lole =9 3 71 T
donatiimistir, Avrupa Standardi 19'a gore test edilmistir. Pfl] 7 = A N "QI
gT nln g | 6984 546, 974 QT
607 854 1974 =l
“()" igindeki veriler, bilylik enjeksiyon dnitesine 1866

ait boyutlardir.

Daha fazla teknik ilerlemenin bir sonucu olarak degisiklik yapma hakkini sakl tutariz.



TEKNIK VERI

MAKINE TiPi MA4500F MAS5500F MAG6500F
7 Mengene Kitleme Giicl kN 4500 5500 6500
£ Mengene Strogu mm 720 760 760
5 Min. Kalip Kalinhig mm 300 350 350
2 Max. Kalip Kalinhg mm 750 850 850
© Kolonlar Arasi Mesafe (HxV) _mm 730x730 820x820 820%820
é itici Mesafesi mm 160 180 180
itici Giicii kN 110 158 158
980 1280 1280 1680 2500
- Vida Capi mm 55 60 60 65 70
ﬁ Vida Boy /. Cap.Qrani L/D 25 25 25 25 25
z Teorik Enjeksiyon Hacmi,._...cm? 617 791 791 1068 1239
Z Enjeksiyon Kapasitesi (PS) 8 562 720 720 972 1127
g Enjeksiyon Basinci MPa 184 180 180 177 204
2 Mal Alma Oram(HDPE)@ g/s 80.6 102.7 102.7 120 151.9
w
2 Enjeksiyon.Qrani(PS) gls 1074 1211 1211 1350 1764
% Enjeksiyon Hizi mm/s 495 470 470 445 500
Vida Devir Hizi rpm 0-300 0-280 0-280 0-250 0-245
Sistem Basincl MPa 21 21 21
‘% Pompa Motor Giicii kw 57.7+57.7 67.3+57.7 67.3+57.7 67.3+67.3 67.3+67.3+67.3
g Isitma Glicl kw 36 40.7 40.7 45.4 50.6
= Makine Boyutlari (LxWxH) m 8.6%2.1%2.5 9.0x2.1%x2.6 9.5%2.3%x2.6
‘D Makine Agirhd t 21.5 22 25.5 26 31
Mal Hazne Kapasitesi kg 50 50
Yag Tanki Kapasitesi | 950 1050
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Standart ambalaj makinesi mal alma bilesenleriyle MR o 3 = 5 7 T B JEiS 2 & ° —
donatiimistir, Avrupa Standardi 19'a gére test edilmistir. 8 I W —— ol CI]E] u L I R — oly O] e] & = ]i
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“()"icindeki veriler, blyiik enjeksiyon unitesine - 2054

ait boyutlardir.

Daha fazla teknik ilerlemenin bir sonucu olarak degisiklik yapma hakkini sakl tutariz.

18] 19



